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Titel: Kosmetisches Wattepad 



Be schreibung 

Die Erflndung betrifft ein kosmetisches Wattepad, d. h. ein 

Wattepad zum Reinigen der Haut oder zum Abschminken, aber auch 

zum Auftragen kosmetischer Produkte, wie Cremes, auf die Haut. 

Kosmetlsche Wattepads sind vielfach bekannt geworden . So 
offenbart EP 1 106 723 Al ein Baumwoll-Wattepad mit beidseits 
wasserstrahlvernadelter Oberflache. Das Baumwoll-Wattepad kann 
aber auch 0 - 30 % Kunstfasern, wie Viskosef asern, 
Polyesterf asern, Bikomponentenf asern, umfassen. 

EP 0 836 842 Bl of f enba-r-t-Wattepads und deren Herstellung, 



welche hydrophile Materialien umfassen, wie z. B. Baumwolle, 
Viskose Oder Flachs, und/oder hydrophobe Materialien, wie z. 
B. Polyethylenterephtalat oder Polypropylen. Bevorzugt seien 
jedoch Wattepads, die zu 100 % aus Baumwolle bestehen oder 
solche, die zu 100 % aus Viskose bestehen oder aus wenigstens 
25 % Viskose und der Rest Baumwolle oder aus wenigstens 25 % 
Baumwolle und der Rest Viskose oder aus 50 % Viskose und 50 % 
Polyethylenterephtalat oder aus 50 % Viskose und 50 % 
Polypropylen. Zur Faservliesverf estigung wird eine 
Wasserstrahlverf estigung vorgeschlagen . 

EP 0 405 043 Bl offenbart ein dreischichtiges Wattepad, wobei 
die Schichten zu 100 % aus Baumwollkammlingen bestehen. Die 
beiden aufieren Schichten sind stark verdichtet und an ihrer 
jeweiligen Sichtseite mit einem Waffelmuster versehen. Die 
drei Schichten werden dann zu einem sandwichartigen Aufbau 
zusammengefuhrt. Dabei sollen die Randpartien zumindest der 
aufieren Schichten miteinander verbunden werden. 



Nach WO 00/7 6384 Al soli ein Wattepad zu 100 % aus 
Baumwollfasern bestehen, wobei eine erste Schicht aus feinen 
Fasern einer Starke von 0,7 - 1,75 denier (2 - 5 ug/pouce) und 
eine zweite Schicht aus demgegenuber starkeren Fasern bestehen 
soli, welch letztere eine zum Abrieb bestimmte Oberflache 
bilden soil. 



US 4,100,324 beschreibt e ine F asermischung aus 
Holzzellstoff fasern (Wood Pulp Fibers) und thermoplastischen 



Mikrofasern eines mittleren Faserdurchmessers von weniger als 
10 um. Dadurch dass diese Fasermischung quasi gleichzeitig mit 
dem Spinnen der Mikrofasern hergestellt wird, indem namlich in 
den Bereich des Spinnkopfs fur die Mikrofasern ein Luftstrom 
sowie ein Zellstof f-Faserstrom eingestrSmt wird, entsteht eine 
Verbindung der Fasern und die Mikrofasern fuhren zu einer 
Fixierung der Zellstof f fasern, und zwar in einem Zustand, in 
dem die Mikrofasern sich noch bei erhohten Temperaturen in 
einem noch nicht geharteten Zustand befinden. Die Mikrofasern 
wirken daher fur die Holzzellstoff fasern matrixbildend, wobei 
sie die Holzzellstoff fasern gelenkig, also nicht starr 
einbinden, und zwar auch bei sehr geringen Gehalten an 
Mikrofasern bis herunter zu 1 Gew.-%. Es konnen zusatzlich 
weitere Fasern oder parti keif ormiges Material, einschlieBlich 
synthetische Fasern wie Nylonfasern und nattirliche Fasern wie 
Baumwolle, Flachs, Jute und Seide, eingebracht werden. 

Durch die Herstellung der Fasermischung quasi in situ mit der 
Bildung der Mikrofasern im Schmelzblas-Prozess (melt blown- 
Verfahren) verlieren die Mikrofasern inre Eigenstandigkeit in 
dem Faserprodukt und werden aufgrund des Kontakts mit den 
Holzzellstoff-Fasern im noch erweichten Zustand verandert . 



Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein 
kosmetisches Wattepad zu schaffen, welches sich einerseits 
sehr weich anftihlt, andererseits aber eine sehr hohe 
Reinigungs- oder Abschminkwirkunjg_besitzt . 



Diese Aufgabe wird erf indungsgemalJ geiest durch ein Wattepad 
umfassend oder bestehend aus synthetischen Mikrostapelf asern 
einer LSnge von wenigstens 7 mm. 



Wenn vorstehend von Mikrostapelf asern die Rede ist f so werden 
hierunter synthetische Fasern einer Faserstarke von ^ 1 dtex 
verstanden. Der Begriff der Mikrostapelf asern bringt dabei zum 
Ausdruck, dass fur die Herstellung der Faservlieslage des 
Wattepads zuvor in einem separaten Herstellungsverf ahren 
gebildete Mikrofasern einer bestimmten LSnge oder eines 
bestiinmten Langenbereichs verwendet werden. Es hat sich 
gezeigt, dass synthetische Mikrostapelf asern einem Wattepad zu 
grolierer Weichheit und damit zu einer hervorragenden 
Anfiihlungswahrnehmung beim Benutzer zu verhelfen vermSgen. 
Oberraschenderweise ist damit aber nicht ein Ruckgang der 
Reinigungs- oder Abschminkwirkung verbunden, sondern im 
Gegenteil weisen erf indungsgemafie Wattepads mit oder bestehend 
aus synthetischen Mikrostapelf asern einer Lange von wenigstens 
7 mm, eine iiberlegene Reinigungs- und Abschminkwirkung auf . 

Dies ist mSglicherweise auf die aufgrund der Feinheit der 
Mikrostapelfasern zuruckfvihrbare grofte Oberfiache 
zuruckzufiihren, die zum Kontakt mit der zu reinigenden 
Hautoberf lache treten kann. Diese grofie Oberflache begrenzt 
demzufolge auch eine riesige Anzahl von Mikrospalten und - 
offnungen, welche zur Aufnahme von Unreinheiten, Hautschuppen 
oder SGhminke— d-ienen konnen. 
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Die Faserlange der verwendbaren Mikrostapelf asern betragt 
vorzugsweise 10 - 38 mm, insbesondere 15 - 32 mm. 

Bel den Mikrostapelf asern kann es sich in weiterer Ausbildung 
der Erfindung urn Polyester (PES) oder urn Viskosef asern 
handeln. Die OberflSche der Mikrostapelf asern sind 
vorzugsweise hydrophiliert . Auch kann die eine oder andere 
Oberflache des Wattepads ein Pragemuster aufweisen. Auch eine 
Vliesverfestigung durch Wasserstrahlvernadeln oder den Zusatz 
warmeschmelzbarer Bindefasern oder durch den Zusatz von 
chemischen Bindemitteln, wie z. B. w^ssrige 
Polymerdispersioneh, z. B. Polyacrylate, Polyvinylacetate, 
Polyvinylalkohole, Latices oder Bindemittel auf Basis von 
Losungsmitteln oder Polyurethane oder 
Streukleber/Schmelzklebepulver aus z. B. Polyamid, 
Polyethylen, Ethylenvinylacetat, Polyurethan oder Polyester, 
sind denkbar . 

Das Flachengewicht des erf indungsgemafien Kosmetikpads liegt 
vorzugsweise bei 40 - 300 g/m 2 , insbesondere bei 60 - 250 g/m 2 
und vorzugsweise bei 120 - 250 g/m 2 und besonders 
bevorzugtermafien bei 150 - 250 g/m 2 . 

Insbesondere wenn das kosmetische Wattepad zur 
Fliassigkeitsaufnahme ausgebildet werden soil, wenn es sich 
also.bspw. gut zur Aufnahme einer gesichtsreinigenden Losung 
eignen soli oder zum Abschminken unter Verwendung eines einen 
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froherv Flttssigkeitsantei'l aufweisenden Abschminkmi'ttels, 
erweist es sich als vorteilhaft, wenn das Wattepad zusatzlich 
bis 72 Gew.-% Baurawollf asern, insbesondere 15 - 65 Gew.-% und 
weiter insbesondere 50 - 65 Gew.-% Baumwollf asern enthalt. 
Hierbei handelt es sich vorteilhaf terweise um 
BaumwollkaLmmlinge. Das Wattepad kann solche Baumwollf asern 
umfassen, die zu wenigstens 0,2 Gew.-% mit einem Weichmacher 
beaufschlagt sind. Dieser Weichmacher kann ein 
Fetts^urekondensationsprodukt und/oder funktionelle 
Polydimethylsiloxane und/oder Polyethylene umfassen. 

Des Weiteren erweist es sich als besonders . vorteilhaf t im 
Hinblick auf die Erreichung einer hohen inneren Festigkeit bei 
dem erf indungsgemaften Wattepad, wenn zusatzlich 
warmeschmelzbare Bindef asern, vorzugsweise zu 10 - 20 Gew.-%, 
enthalten sind, und mit diesen Bindefasern eine thermische 
Verfestigung des Wattepads durchgeftthrt wurde. Der Anteil 
warmeschmelzbarer Bindefasern betragt insbesondere 12 - 18 
Gew.-% und weiter insbesondere 12 - 15 Gew.-% bezogen auf die 
Masse des Wattepads. 

In weiterer Ausbildung der Erfindung kann es sich bei den 
Bindefasern um Mehrkomponentenf asern, insbesondere 
Bikomponenten-Fasern handeln mit einer hoher schmelzenden 
Tr^gerkomponente und einer niedriger schmelzenden Komponente. 

Die Mehrkomponentenfasern^insbespndere Bikomponenten.f os^rn, 
haben in vorteilhaf ter Weise eine Faserstarke von 1,3-10 
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dtex, insbesondere von 1,3-3 dtex und eine Faserlange von 
3 bis 60 mm. Vorteilhaf terweise kommen Kern/Mantel-Fasern oder 
Seite-an-Seite-Fasern zum Einsatz. 



Es hat sich als vorteilhaft erwiesen, wenn Bikomponentenf asern 
mit einera Copolyester (CO-PES) als niedrig schmelzender 
Komponente und Polyester (PES) als hdher schmelzender 
Komponente verwendet werden. 



In weiterer Ausbildung der Erfindung von besonderer Bedeutung 
ist der Schmelzpunkt der warmeschmelzbaren Bindefasern oder 
der niedrig schmelzenden Komponente (z.B. CO-PES) der 
Mehrkomponentenfasern geringer als der Schmelzpunkt der 
Mikrostapelf asern. Bspw. konnten Mikrostapelf asern aus einem 
Polyestermaterial verwendet werden mit einem Schmelzpunkt von 
etwa 256°C und CO-PES/PES-Bikomponentenf asern mit einem 
Schmelzpunkt der niedrig schmelzenden Komponente CO-PES von 
110 °C und der hdher schmelzenden Komponente PES von 255°C. 
Solchenfalls kdnnte eine thermische Verfestigung des 
Faservlieses durchgefuhrt werden, ohne die h6her schmelzende 
Komponente der Bikomponentenf asern und die Mikrostapelf asern 
thermisch zu verandern. 



Ferner wird in Weiterbildung der Erfindung vorgeschlagen, dass 
eine Seite des Wattepads oberf lachenrau ausgebildet ist, indem 
dort ein Schleifmittel in Form einer Beschichtung aufgebracht 
ist. Somit wird eiji_Wattepad geschaffen, welches eine als_s^.hr 
weich empfundene Seite aufweist, die eine, wie vorausgehend 



erlautert,- sehr- hohe Reinigungswirkung besitzt, und eine raue 
Seite, die zum "Peeling", also zum Entfernen von abgestorbenen 
Hautschuppen, verwendet werden. Gleichzeitig kann hierbei ein 
angenehmer Massageef fekt erzielt werden. 

Das Schleifmittel kann in vorteilhafter Weise aus einem 
thermoplastischen Schmelzklebepulver gebildet sein. Das 
Schmelzklebepulver kann als pulverf 6rmige Komponente, bspw. 
mittels eines Prazisionsstreuers liber ein Vibrationssieb auf 
die eine Seite des Wattepads aufgebracht und dort thermisch 
fixiert werden. Die thermische Fixierung erfolgt 
vorteilhafterweise. durch einen Sinterprozess in einem Ofen. 
Hierbei. wird das Schmelzklebepulver nicht auf geschmolzen, 
sondern die Partikel werden unter Beibehaltung der die 
oberflachenraue Struktur bildenden Partikelform mit. dem 
Wattepad durch einen Sinterprozess verbunden. Das hierfur 
vorteilhafterweise zu verwendete Schmelzklebepulver umfasst 
Polyethylen und/oder Polyamid und/oder Polyester. Es weist 
eine K6rnung von 1 - 500 urn, insbesondere von 1 - 100 urn, 
vorzugsweise von 1 - 65 urn auf. Es hat sich dabei als 
zweckmaftig und vorteilhaft erwiesen, wenn das Schleifmittel 
mit einem Flachengewicht von 5-50 g/m 2 , insbesondere von 10 
- 40 m 2 und vorzugsweise von 15 - 30 g/m 2 aufgebracht ist. 

In weiterer Ausbildung des Erf indungsgedankens kann das 
erfindungsgemafie Wattepad herstellerseitig befeuchtet und im 
feuchten Zustand ira Wesentlichen f euchtigkeitsdicht verpackt 
sein und dem Endverbraucher in dieser Form angeboten werden. 
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Auch Feuchttiicher, also Feuchttuchvliese, aus dem vorausgehend 
erbrterten erf indungsgemallen Faservliesmaterial sind von der 
Erfindung erf asst. Auch feuchte und trockene Wattestabchen 
k6nnen hieraus hergestellt werden. 



Auch feuchte Wattepads oder Feuchttucher umfassen vorzugsweise 
Baumwollfasern, die zu wenigstens 0,2 Gew.-% mit einem 
Weichmacher,. insbesondere der vorausgehend beschriebenen Art 
beaufschlagt sind. Vorteilhaf terweise sind Feuchtpads mit 
einer Reinigungsemulsion in Form einer Ol-in-Wasser-Emulsion 
mit einer Viskositat von < 800 mPa befeuchtet. Die Ol-in- 
Wasser-Emulsidn kann in einem Anteil von 0,2 - 0,5 Gew.-% 
einen Konservierungsstof f , bspw. Parabene oder Benzylalkohole, 
umfassen. Des Weiteren konnen 2-5 Gew.-% 

Pflanzenextraktanteil und 0,2 - 0,5 Gew.-% Parf umSlanteil in 
der Ol-in-Wasser-Emulsion enthalten sein. 

Zur Herstellung des erf indungsgemaften Wattepads werden die in 
einem separaten Prozess hergestellten synthetischen 
Mikrostapelfasern zur Vliesbildung nach an sich iiblichen 
Vliesbildungsverfahren abgelegt. Werden verschiedene 
Faserarten verwandt, so werden diese zuvor vorzugsweise in 
einem Luftstrom vermischt und dann abgelegt. Sind 
warmeschmelzbare Bindefasern vorhanden, so kann in einem "Air- 
through-Verfahren" mit genau einstellbarer Gastemperatur eine 
Thermo fixierung des Vlieses vorgenommen werden, vorzugsweise 
ohne dass dabei die synthetischen_Mikrostapelf asern thermisch 
und damit strukturell beeinflusst oder beeintrachtigt werden. 
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• Alternati voder' auch -zusatzlich hierzu kann eine 
Wasserstrahlvernadelung der Faservliesbahn vor oder nach der 
Thermofixierung vorgesehen werden. Unabhangig hiervon ist eine 
einseitige oder zweiseitige Pragekalandrierung mSglich, wobei 
das Wattepad mit einem Oberf lachenmuster ausgestattet werden 
kann. 

Das erfindungsgemalie Wattepad ist vorzugsweise derart 
verdichtet, dass es eine Langsfestigkeit bzw. Hochstzugkraft 
in Langsrichtung (Maschinenrichtung) aufweist von 5-30 
N/25mm, insbesondere 10 - 25 N/25 mm und vorzugsweise > 15 
N/25 mm und eine HSchstzugkraf t in Querrichtung (quer zur 
Maschinenrichtung) von 5-30 N/25mm, insbesondere 8-20 
N/25mm und vorzugsweise > 10 N/25 mm auf . Diese Hochstzugkraf t 
kann unter Verwendung einer genormten Zugprufmaschine nach DIN 
51221 nach. der folgenden Prufmethode ermittelt werden: Es 
werden aus dem zu prufenden Wattepad, und zwar aus einem 
mittleren Bereich, Proben einer Einspannbreite von 25 mm und 
einer EinspannlSnge von 30 mm genommen. Die in Klemmaufnahmen 
der normierten Zugprufmaschine lotrecht eingespannten Proben 
werden dann mit einer Priif geschwindigkeit von 100 mm/rain in 
der Ebene Ihrer Erstreckung auseinanderbewegt und dabei wird 
die in dieser Richtung wirkende Zugkraft gemessen. Unter der 
Hochstzugkraft wird diejenige maximale Kraft verstanden, bei 
der das Wattepad zerreist. Wenn zuvor hdhere Kraftspitzen im 
Zuge der Dehnung gemessen werden, so stellen diese die 
Hochstzugkraft .im Sinne dieser Prilfung dar — Man. -kann. 
vorteilhafterweise bei Messungen der Langs- und der 
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Querrichtung, welche der Maschinenrichtung bzw. der Richtung 
quer hierzu entspricht, verschiedene, insbesondere fiinf 
Einzelmessungen vornehmen und deren Mittelwert berechnen . 



Das erfindungsgemafie Wattepad weist ferner eine Dicke von 
vorzugsweise 0,5 - 4,5 mm auf, die unter einem spezifischen 
Messdruck von 0,5 kPa auf einer Tasterflache von 25 cm 2 eine 
Probe des Pruf lings ermittelt wurde. Das Priif verf ahren 
entspricht DIN EN ISO 9073-2 (Pruf verf ahren fur Vliesstoffe, 
Bestimmung der Dicke) . 



Des Weiteren kann das Absorptionsvermogen erf indungsgemafier 
Wattepads bestimmt werden, und zwar wird hierfiir entsprechend 
PH. EUR. 1997, Monografie Verbandwatte aus Baumwolle, ein Test 
der Saugfahigkeit unter Bestimmung der Absinkdauer eines mit 
zu testenden Prtiflingen befullten Drahtkorbchens in einer 
Fliissigkeit ermittelt. Das hierzu verwendbare Drahtkorbchen 
ist ein zylindrischer Korb aus Kupferdraht mit einem 
Drahtdurchmesser von 0,4 mm. Die Hohe betragt 80 mm, der 
Durchmesser 50 mm, die Maschenweite 15 - 20 mm und die Masse 
2,7 +/- 0,3 g. Ferner findet ein Becherglas mit Durchmesser 
11 - 12 cm Verwendung. 

Zu testende Wattepads werden, bis eine Prufmenge von 5 g 
vorhanden ist, in das DrahtkSrbchen eingelegt . Zuvor wurde der 
Korb auf 0,01 g genau gewogen (Ml). Die 5 g Probenmaterial 
bilden die-Ma-sse M2 . Das Becherglas wird m-i-t demi-neralisiertem 
Wasser bis zu einer H6he von etwa 100 mm gefilllt und der 
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•gefiill-te- Korb- wird-aus ' einer H6he- von- 10 mnv auf das Wasser 
fallen gelassen. Mit einer Stopuhr wird die Zeit bis zum 
Absinken unter die Wasseroberf lache bestimmt. Onraittelbar nach 
der Bestimmung der Absinkdauer wird der Korb aus dem Wasser 
gehoben und zum Abtropfen 30 s lang in seiner Langsachse 
horizontal gehalten. Nach Ablauf der Abtropf zelt wird der Korb 
in ein tariertes Becherglas (M3) gegeben und auf 0,01 g genau 
gewogen (M4) . 

Das Wasserhaltevermogen ergibt sich 

in g/g = M4 - [M2 ± M3) 
M2 - Ml 

Die Absinkdauer und das Wasserhaltevermogen werden als 
Mittelwert aus drei Bestimmungen angegeben. Fur bevorzugte 
Wattepads betrSgt die Absinkdauer maximal 15 sec und das 
WasserhaltevermSgen betragt wenigstehs 10 g/g. Dies lasst sich 
durch den Anteil absorbierender Fasern und/oder durch Zusatz 
von Hydrophilierungsmittel erreichen. 

Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorteile der Erfindung 
ergeben sich aus den beigefUgten Patentanspruchen und aus der 
zeichnerischen Darstellung und nachf olgenden Beschreibung 
einer bevorzugten Ausf tthrungsf orm der Erfindung. In der 
Zeichnung zeigt: 
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Figuren 1-8 das Ergebnis eines Versuchs zur Bestimmung der 

Reinigungs- bzw. Abschminkwirkung bei 
Wattepads, 

Figuren 9, 10 zwei Oberf lachenmuster von Wattepads, 

Figur 11 das Oberf lachenmuster nach Fig. 10 im Detail. 

Zwei bevorzugte Zusammensetzungen des erf indungsgemaiien 
Wattepads sind nachfolgend angegeben; sie sind mit PH und PH* 
gekennzeichnet . 



Faserart 


PH 


PH* 


Mikrostapelf asern 

PES _j 


25 Gew.-% 


47 Gew.-% 


B aumwo 1 1 kamml i nge 


62 Gew. -% 


4 0 Gew . - % 


Bikomponentenf asern 
CO -PES /PES 


13 Gew.-% 


13 Gew . - % 



Die Wattepads PH und PH* wurden dadurch erhalten, dass die 
zuvor hergestellten Mikrostapelf asern einer Faserstarke von 
0,9 dtex und einer Faserlange von ca. 18 mm mit 
Baumwol 1 kamml ingen und den Bikomponentenf asern in einem 
Luftstrom in der jeweiligen gewichtsprozentualen 
Zusammensetzung gemischt wurden. Bei den Mikrostapelf asern 
handelt es sich urn Fasern aus einem Polyester mit einem 
Schmelzpunkt von 256°C, und bei den Bikomponentenf asern 
handelt es sich urn Kernmantel fasern mit einer hoher 

schmelzenden Kernkomponente aus einem Polyester mit_ einem 

Schmelzpunkt bei 2 55°C und einem Mantel aus einem Copolyester 
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(CO-PES) "mit Schmelzpuhkt bei 110°C7 Die Lange'dieser 
Bikomponentenfasern betragt 51 mm; ihre Starke 1,35 dtex. 

Diese Wattepads wurden mit Vergleichsprodukten verglichen, 
wobei die nachfolgende Prufung der Reinigungs- und 
Abschminkwirkung durchgefiihrt wurde: Hierbei wurde auf ein 
Substrat ein Make-up aufgebracht und unter standardisierten 
Bediiigungen ermittelt, wie die jeweiligen Wattepads das Make- 
up von dem Substrat zu entfernen vermdgen. Hierzu wird eine 
Zugprufmaschine nach DIN 51221 Klasse 1 verwandt. Es wurde als 
Substrat "Ziegenglattleder beige zur Herstellung von Schuhen" 
verwandt. Auf ein 30 x 100 mm groSes Stuck dieses 
Ziegenglattleders wurde 0,1 g eines pf legenden Creme- Make-ups , 
namlich der Marke Nivea BeautS Teint Natur Intensive, 
gleichmaSig aufgebracht und fur zwei bis zweieinhalb Stunden 
trocknen gelassen. 

Fur die Versuchsdurchfiihrung wird ein kreisrundes Loschpapier 
mit einem Durchmesser von 57 mm (Schleicher & Schull, Nr. 860) 
in der Grofie des zu testenden Wattepads mit einem Durchmesser 
von ebenfalls 57 mm ausgestanzt und mit 0,85 - 0,9 g 
demineralisiertem Wasser getrankt. Das runde Wattepad 
(Prufling) (Durchmesser 57 mm, 25,5 cm 2 ) wird auf das getrankte 
Loschpapier gelegt und 10 s lang mit 1 kg belastet. Hierbei 
nimmt das Wattepad etwas Fliissigkeit auf- Das oberf lachlich 
befeuchtete Wattepad wird nun auf das Ziegenleder in einer 
Zugrichtung vor die "geschminkte" S telle gelegt. Ein 
zylindrisches Gewicht von 3 00 g und Durchmesser von 57 mm mit 
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einer Ose wird mit der Zugvorrichtung der Zugprufmas chine 
raittels eines Bindfadens verbunden. Das verbundene Gewicht 
wird mittels Doppelklebeband in exakter Uberdeckung mit dem 
Wattepad fixiert* Wattepad und Gewicht werden dann mit einer 
Geschwindigkeit von 200 mm/min uber die "geschminkte" Flache 
gezogen. Es werden wenigstens fiinf Abschminkversuche 
durchgefuhrt und jeweils die auf dem Ziegenleder verbleibende 
Menge an Make-up visuell oder mittels eines Farbmessgerats 
(Chromameter) beurteilt. Als Pruflinge wurden die vorstehend 
erorterten Wattepads PH und PH* sowie ein aus 100 Gew.-% 
Baumwolle bestehendes Wattepad, PH 100 % Baumwolle, verwendet, 
wobei letzteres unter der Marke "Labell" im Handel erhaltlich 
ist und wasserstrahlverfestigt ist . Weiter wurde ein im Handel 
erhaltliches Wattepad der Marke "Demak'up Duo" sowie der Marke 
"Demak"up Supersoft" gepriift, welches ebenfalls aus 100 % 
Baumwolle besteht und wasserstrahlverfestigt ist. Wattepads 
der Marken "Nivea" und "Jean Carol" bestehen jeweils aus 100 % 
Baumwolle und sind ebenfalls wasserstrahlverfestigt . Ein 
beidseits gepragtes Wattepad der Marke "Hydra" wurde auch 
getestet . 

Die Figuren 1 bis 8 zeigen die f otograf ische Aufnahme je 
zweier Abschminkversuche, also das Bild, welches sich ergibt, 
wenn, wie vorstehend beschrieben, ein Wattepad in der 
beschriebenen Weise einmal liber die "geschminkte" Flache 
gezogen wurde. Das hierfur verwandte Wattepad wurde jeweils 
--umgekehrt an die Ausgangsstelle des—Abschminkversuchs auf das 
Substrat aus Ziegenleder positioniert und f otograf iert . 
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Man erkennt, dass bei dem Produkt PH und PH* eine gegeniiber 
den Vergleichsprodukten urn ein Vielfaches effektivere 
Reinigungswirkung oder Abschrainkwirkung erzielt wurde . 
Vergleicht man die erf indungsgemaSen Produkte PH und PH*. so 
fiihrt die Erhohung des Mikrof aseranteils zu einer Verbesserung 
der Abschminkwirkung . 

Figur 9 und 10 zeigen zwei Draufsichten auf ein 
erf indungsgemaSes Wattepad 2 mit unterschiedlichen 
Pragemustern 4, .welche durch Pragekalandrieren des abgelegten 
Wattepads erzeugt wurden. Die Rillentiefe des Pragemusters 4 
betragt wenigstens 0,4 mm. Fig. 11 zeigt Einzelheiten des 
Pragemusters. Es umfasst eine wabenf6rmige oder waffelartige 
Strukturierung, die durch ein zweites Pragemuster 6 in Form 
eines Schriftzugs 8 unterbrochen ist. Die Abstande zwischen 
den Wabenlinien 10 betragen zwischen 2,0 und 5 mm, 
insbesondere zwischen 2,5 und 4,0 mm. Das zweite Pragemuster 6 
nimmt eine Flache von bis zu 15 x 10 mm (Abmessungen c x d) 
ein. Der Abstand zwischen den das jeweilige zweite Pragemuster 
6 aufnehmenden Bereichen betragt 3 - 10 mm (Abmessung b - d) , 
insbesondere 4 - 6 mm in der einen Richtung bzw. 5 - 15 mm 
(Abmessung a - c) , insbesondere 8 - 12 mm in der anderen 
Richtung . 

Die wabenbildenden Pragelinien 10, welche das Pragemuster 4 
bilden, s ind we llenformig mit einer halben Welle nlang e g von 2 
- 8 mm, insbesondere 3 - 5 mm und mit einer Hohe h der 
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Wellenlinie von 0,5 - 2 mm, insbesondere 0,8 - 1,2 mm. 



J. J fl 
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Paten tan spriiche 

Kosmetisches Wattepad umfassend oder bestehend aus 
synthetischen Mikrostapelf asern einer Lange von 
wenigstens 7 mm, 

Kosmetisches Wattepad nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass es sich bei den Mikrostapelf asern 
urn Polyester (PES) - oder urn Viskosef asern handelt.' 

Kosmetisches Wattepad nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Mikrostapelf asern an ihrer 
Oberfiache hydrophiliert sind. 

Kosmetisches Wattepad nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Flachengewicht des Wattepads 40 
-r 300 g/m 2 , insbesondere- 60 «- 250 g/m 2 ., insbesondere ■ 120 
- 250 g/m 2 und vorzugsweise 150 - 250 g/m 2 betragt. 

Kosmetisches Wattepad nach einem oder mehreren der 
vorstehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Anteil der Mikrostapelf asern 15 - 85 Gew.-%, 
insbesondere 15 - 65 Gew.-% und insbesondere 20 - 30 
Gew.-% betragt. 

Kosmetisches Wattepad nach einem oder mehreren der 

vorstehenden Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet, dass 
- zusatzlich bis 72 Gew. -%, . insbesonde-se-15 - 65 Gew.-% 
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•unci welter* insbesondere'50 - *65' Gew."-% Baumwollf asern 
enthalten sind. 

7. Kosmetisches Wattepad nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Baumwollf asern 
Baumwollk&mmlinge sind. 

8... Kosmetisches Wattepad .nach einem oder . mehreren der 

vorstehenden Ansprttche, dadurch gekennzeichnet , dass 
zusatzlich warmeschmelzbare Bindefasern enthalten sind, 
insbesondere in einem gewichtsprozentualen Anteil von 10 
- 20 Gew.-%, insbesondere 12 - 18 Gew.-% und weiter 
insbesondere 12 - 15 Gew.-%. 

9. Kosmetisches Wattepad nach Anspruch .8, dadurch 

gekennzeichnet, dass die Bindefasern 
• Mehrkomponentenf asern, .insbesondere Bikomponent<en-F-asern • 

sind. 

10. Kosmetisches Wattepad nach Anspruch 9, dadurch 

gekennzeichnet, dass die Mehrkomponenten-Fasern eine 
Faserstarke von 1,3-10 dtex, insbesondere von 1,3 - . 
3,0 dtex und .eine . Faserlcinge .von 3 - 60 mm- habea. 

11. Kosmetisches Wattepad nach Anspruch 9 oder 10, dadurch 
gekennzeichnet, dass es sich bei den Bikomponentenf asern 
urn Copolyester (CO-PES) / Polyester (PES)- 

Bikompenen-tenf asern handelt . 
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12. Kosmetisches Wattepad nach einem der Anspriiche 8-11, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Schmelzpunkt der 
warmeschmelzbaren Bindefasern oder der niedrig 
schmelzenden Komponente der Mehrkomponentenf asern 
geringer ist als der Schmelzpunkt der Mikrostapelf asern . 

13. Kosmetisches Wattepad nach einem oder mehreren der 
vorstehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die 
eine Seite des Wattepads oberf lachenrauh ausgebildet 
ist, indem dort ein Schleifmittel aufgebracht ist. 

14. Kosmetisches Wattepad nach Anspruch 13, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Schleifmittel aus einem 
thermoplastischen Schmelzklebepulver gebildet ist, 
welches auf die eine Seite des Wattepads aufgesintert 
ist. 

15. Kosmetisches Wattepad nach Anspruch 14, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Schmelzklebepulver Polyethylen 
und/oder Polyamid und/oder Polyester umfasst. 

16. Kosmetisches Wattepad nach Anspruch 13, 14 oder 15, dadurch 

gekennzeichnet, dass das Schleifmittel oder 
Schmelzklebepulver eine Kornung von 1 - 500 \im, 
insbesondere 1 - 100 yim, vorzugsweise 1 - 65 pm 
aufweist . 
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1.7 .Kosmetisches. Wattepad nach- einem der^ Ansprtiche 13 - 16, 

dadurch gekennzeichnet , dass das Schleifmittel in einem 
Fiachengewicht von 5-50 g/m 2 , insbesondere 10 - 40 
g/m 2 , vorzugsweise 15. - 30 g/m 2 aufgebracht ist. 

18. Kosmetisches Wattepad nach einem oder mehreren der 
vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass es 
herstellerseitig befeuchtet und im feuchten Zustand im 
wesentlichen f euchtigkeitsdicht verpackt ist. 

19. Kosmetisches Wattepad nach einem oder mehreren der 
vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass es 
Baumwollfasern umfasst, die zu wenigstens 0,2 Gew.-% mit 
einem Weichmacher beaufschlagt . sind. 

20. Kosmetisches Wattepad nach Anspruch 19, dadurch 

. • .gekennzeichnet,- dass . der ,Weichmacher ein 

FettsSurekondensationsprodukt und/oder funktionelle 
Polydimethylsiloxane und/oder Polyethylene umfasst. 

21. Kosmetisches Wattepad nach ei-nem-der -Anspruche 18- 2.0, 
dadurch gekennzeichnet, dass es mit einer Ol-in~Wasser- 
Emulsion mit einer Viskositat von < 800 mPa befeuchtet 
ist . 

22. Kosmetisches Wattepad nach Anspruch 21, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Ol-in-Wasser-Emulsion einen 
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Konservierungsstof f (Parabene, Benzylalkohol; 0,2 - 0,5 
Gew.-%) umfasst. 

Verwendung eines Wattepads nach einem oder mehreren der 
vorstehenden Anspruche zum Reinigen und/oder Abschminken 
der Haut. 
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Zu s amine n fas sung 

Die Erfindung betrifft ein kosmetisches Wattepad (2) mit einer 
verbesserten Abschminkwirkung, umfassend oder bestehend aus 
synthetischen Mikrostapelf asern einer Lange von wenigstens 7 
mm. 



(Figur 9) 
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